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Histoire

« Nous sommes heureux qu'Almaho soit toujours actuel malgré les aléas
du marché de ces dernieres années. »

Almaho prend naissance en 1995

Almaho inc. a vu le jour en 1995 alors que Ms Christian Allard,
Normand Massé et Andre Houde déciderent d'ouvrir une entreprise
gui oeuvrerait dans le traitement de surfaces chimiques et électrochi-
miques des métaux legers. Ces traitements de surface, de haut niveau
technologique, servent a ameliorer la resistance a la corrosion et &
l'usure du matériau ainsi que son aspect esthétique.

Leur spécialisation était 'anodisation du magnésium, un materiel qui
prenait une grande place sur le marché a cette époque. Malheureu-
sement, apres quelgues anneées, le magnésium est devenu tres
onéreux ce qui a fait baisser considérablement la demande
d'anodisation. lls se sont donc concentres sur leurs autres services
comme I'anodisation de I'aluminium.

Une séparation chez Almaho

Quelgues années passent et M Houde fait le choix de reorienter sa
carriere laissant comme unique proprietaire Ms Allard et Masse.

Almaho une entreprise reconnue

Aujourd’ hui Almaho est reconnue dans le monde des affaires comme
etant une reference dans cette specialisation gu'est I'anodisation de
Faluminium. La firme se distingue grace au savoir faire et l'expertise
unigues de I'equipe en place. Elle a développé avec les annees de
nouveaux traitements correspondant d'avantages aux materiaux
d'aujourd’hui.

Traltement de surface des métaux légers
Recherche et développement

Almaho

Son expertise

Notre formation et notre expertise s'associent
dans les domaines du genie des materiaux, de
I'electrochimie de la chimie et de la physique.

Nos Experts

Christian Allard, msca.
President, directeur genéral

Normand Massé, ing, M.scA, PhD,
Vice-président, directeur scientifique
Maitrise en électrométallurgie
Bacc. en physique

Technique de chimie analytique

Doctorat en génie metallurgique
Maitrise en genie metallurgique
Bacc. en génie métallurgique

ALMAHO offre un volet recherche et développe-
ment qui confere a ses clients I'opportunité de
benéficier de ce savoir faire.

Merci a tout notre personnel!

Almaho doit sa réussite en grande partie & son
personnel. C'est grace a tous ces hommes et ces
femmes, professionnelles et consciencieux, gue
Nous avons prospere. Aujourd’hui, Nous sommes
heureux d'avoir une equipe de professionnels
dynamiques qui se tiennent a lafft des
nouveautés afin de répondre aux exigences de
nos clients. lls savent étre a la hauteur des defis
gue nous complétons chague jour.

A tous et toutes Mereci!

575 rue des Calfats, Lévis, Québec, Canada, G6Y 9E7
Téléphone: (418)833-7997 / Courriel: almaho@almaho.com / Internet: www.almaho.com
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Certification
Aérospatiale

«Lanorme AS 9100 assure a nos clients que la gestion de la qualité chez
Almaho correspond aux besoins actuels de I'industrie aérospatiale. »

AS 92100 est la seule norme reconnue pour la gestion
de la qualité dans I'industrie aérospatiale

Elle est utilisee et soutenue par les plus grandes entreprises mondiales
de l'industrie aerospatiale. AS 9100 est la réference de toutes les
organisations de ce secteur y compris les entreprises de conception,
de fabrication, d'entretien mecanique et de distribution. Les points de
la norme sont basés sur des aspects clés comme la navigabilité, la
securité, la conformité et la fiabilité du produit.

L'obtention de la certification de la norme AS9100 assure aux clients
un systeme de gestion de la qualité efficace ainsi que des chaines de
logistiques conformes aux besoins de la demande d'aujourd’hui.

Almaho une entreprise sérieuse

Soucieux de servir sa clientele avec les connaissances et les oultils les
plus actuels possible, Almaho a centralise ses efforts pour s'assurer du
bon déroulement des différents traitements de surfaces disponibles
pour vos pieces aérospatiales.

Prochaine destination?
Notre partenariat avec votre entreprise.

Traitement de surface des métaux légers
Recherche et développement

AS 9100

Les avantages de la norme AS 2100?

* Reéduit le risque d'erreur quant aux services
* Démontre une gestion efficace de la qualité
* Assure une structure administrative fluide

* Répond aux exigences Aeérospatiales

e S'améliore continuellement

e Devient un fournisseur privilegié

CA15-640-129

Depuis 2015,
Almaho est officiellement certifié AS 9100.

575 rue des Calfats, Lévis, Québec, Canada, G6Y 9E7
Téléphone: (418)833-7997 / Courriel: almaho@almaho.com / Internet: www.almaho.com



Certiﬁca’g de
Normalisation

« La norme 150 9001 est indispensable aujourd’hui dans le monde des
affaires. Elle est une marque distinctive, le symbole de qualité. »

ISO 92001 est la norme la plus reconnue dans la
certification de la constance d’'une entreprise.

Elle est evaluee et attribuée par I'Organisation internationale de
normalisation. 1SO 9001 est la référence pour la majorité des entre-
prises dans biens des secteurs tel que le milieu de la conception, de 1a
fabrication et de la distribution.

L'obtention de la certification de la norme ISO 9001 assure aux clients
un systéme de gestions professionnelles et constantes, une qualité de
produits repondant aux exigences du monde moderne d'aujourd hui
et une ligne directrice pour les projets d'avant-gardes a venir.

Almaho une entreprise en constant progres

Almaho croit que la remise en question est le premier pas dans
amelioration d'une entreprise. Elle encourage tout son personnel a
analyser ses fonctions dans son environnement de travail et a parta-
ger leurs observations et idees d’ameliorations. Ainsi tous contribuent
a la reussite de I'entreprise.

Pourquoi se satisfaire d'hier,
lorsqu’aujourd’hui nous offre la possibilité
d’améliorer notre lendemain.

Traitement de surface des métaux légers Ly .
Recherche ef développement o Téléphone: (418)833-7997 / Courriel: almaho@almaho.com / Internet: www.almaho.com

Les avantages de la norme ISO
90012

e Réduit le risque d'erreur quant aux services
* Démontre une gestion efficace de la qualité
e Assure la fluidité administrative

* Répond aux exigences d'aujourd’hui

e Continuellement amélioration

e Devient un fournisseur fiable et constant

CA97/623

Depuis 1997,
Almaho est officiellement certifié ISO 9001.

575 rue des Calfats, Lévis, Québec, Canada, G6Y 9E7
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Securite
Almaho

« Notre personnel est constamment informé des nouvelles procédures et
avancées. Cela lui permet de mieux comprendre et évaluer son implication. »

Vos piéces sont le centre de notre préoccupation.

Deés leur reéception, toutes les pieces sont identifiees et repertoriees
dans notre systeme informatique selon votre bon de commande.
Le traitement de vos pieces n'est pas entame sl y a ambiguité
ou manque dinformations. Ainsi, NOUs NOus assurons de bien
comprendre vos demandes dans 'objectif de proteger vos pieces.

Lorsgue nous avons toutes I'information en main le traitement de
surface debute. Chaque étape de nos differents services est reperto-
rice dans le systéme informatique. A la sortie de la ligne de produc-
tion, le compte des pieéces sur les supports ainsi gue le séchage de
celle-ci est fait. L'inspection de chacune des pieces est faite selon vos
exigences et inscrit dans notre systeme. Vos pieces sont ensuite
emballees et identifiees. En tout temps, NOUS SavoNns OU Se trouve vVos
pieces.

Quoi de plus sécurisant!

La compréhension par la formation

Almaho a pour mission dinformer et deduquer ses clients sur
les différents facteurs determinants dans la reussite des services
demandeés.

Traitement de surface des métaux Iégers <1z .
Recherche et développement o Téléphone: (418)833-7997 / Courriel: almaho@almaho.com / Internet: www.almaho.com

Services

ATNN

Recherche et développement

Grace a notre expertise en résolution de
problemes, nous developperons avec vous de
nouveaux traitements de surface. Nous résou-
drons vos problemes relies a la fabrication ou aux
finitions de pieces. Notre expertise pourra vous
aider a maximiser I'efficacite de votre entreprise.

575 rue des Calfats, Lévis, Québec, Canada, G6Y 9E7



Service
Almaho

Besoin esthétique?

- Anodisation standard aluminium

- Anodisation couleur du titane

- Serigraphie

- Serigraphie 3D

- Passivation-02 acier inox.

- Fini de surface Almaho

- Fini de surface mecanigue & chimique

Anodisation 7

- Satinage
i ) i standard
Besoin mécanique?
y naturelle
- Anodisation dure aluminium D 0 | &colorée

Besoin conductibilité?

- Masquage

- Métallisation & plaquage nickel
- Conversion chromique

- Passivation acier inox.

Besoin anticorrosif?

- Anodisation standard

- Anodisation dure aluminium
- Anodisation titane

- Anodisation magneésium

- Conversion chromique

- Passivation acier inox.

- Placage ou électroless nickel

Besoin de reprise?

polymére

- Décapage standard . -
- Decapage de precision ‘N ~/ Métallisation &
- Decapage électrochimigue e — | plaquage nickel
Besoin de scellage? —————
- Scellage au téflon,

- Scellage chromique

- Scellage standard,

- Scellage a I'eau chaude

- Sans scellage

3
A

2 575 rue des Calfats, Lévis, Québec, Canada, G6Y 9E7
;aggeeﬂﬁgfe?iésygg:peeg.ifnmémuxIége's Téléphone: (418)833-7997 / Courriel: almaho@almaho.com / Internet: www.almaho.com 9



§er\{ice
Anodisation

«Nous sommes les seuls au Québec a avoir 20 couleurs en tout temps sur
le plancher sans oublier les couleurs faites sur mesure. »

Anodisation standard de I'aluminium

['anodisation standard est un traitement utilisé pour des raisons de
protection contre la corrosion, d'utilisation en milieu alimentaire et
isolante. Lors du traitement il 'y a un gonflement de la matiere sur
chaque paroi de la piece modifiant ainsi les mesures de celle-ci.

Anodisation dure de I'aluminium

L'anodisation dure est un traitement utilise pour des raisons meca-
nigue, de resistance a la friction constante, de contacte avec les
aliments, de protection contre la corrosion et isolante. Lors du traite-
ment il y a un gonflement de la matiere sur chague paroi de la piece
modifiant ainsi les mesures de celle-Ci.

Anodisation colorée de I'aluminium

L'anodisation colorée est un traitement utilise pour des raisons
d'esthetisme, de protection contre la corrosion et isolante. Lors du
traitement il y a un gonflement de la matiere sur chaque paroi de la
piece modifiant ainsi les mesures de celle-ci.

Anodisation colorée du titane

L'anodisation du titane est un traitement utilisé pour des raisons
meécanigue, d'esthétisme, de protection contre la corrosion et
isolante.

La charte couleur pour le titane

SANeY) Z0-YIN-IL

(n3|g) £0-19-1L
(na|g) ¥0-19-IL
(3uner) SO-Yf-IL

Anodisation du magnésium

L'anodisation du magnésium est un traitement utilisé pour des
raisons mecanique, de protection contre la corrosion et isolante.

Traltement de surface des métaux légers
Recherche et développement

Qu’est-ce que I'anodisation?

L'anodisation est un procéde électrochimique qui
utilise la matiere de votre piece pour creer une
coquille (couche d'oxyde). L'épaisseur de la
couche protectrice peut differer selon vos
demandes ou besoins.

La charte couleur pour I'aluminium

ALM-A-NA-01 ALM-A-BR-91 ALM-A-BR-16 ALM-A-BR-05
PMS Cool Gray 1C. PMS Cool Gray 3C PMS 466 U PMS 7536 U

\

-

ALM-A-JA-07 ALM-A-OR-10 ALM-A-OR-11 ALM-A-CU-06
MS 121U PMS 715 C

(1 TAM

PMS 604U PMs 121 PMS 7403 C

ALM-A-RO-13 ALM-A-BR-46 ALM-A-RO-12 ALM-A-RO-90
M PMS 200 C

PMS 177C PMS 173 C 15186 C
ALM-A-BR-44

ALM-A-VI-15
PMS 504 C

PMS513C
ALM-A-BL-65 ALM-A-BL-08

ALM-A-VE-75 ALl 02

PM5 357C PMS Process Cyan U PMS Feflex Blue C PMs 2955 C

o

Il est possible de créer une couleur sur mesure.

ALM-A-NR-09
PMS Process Black C

Il'y a deux types d’anodisation.

L'anodisation standard faite a la tempeérature
piece formant une couche d'oxyde moins dense
et moins epaisse.

L'anodisation dure faite a basse température
donnant une couche d'oxyde plus dene donc
plus résistante.

575 rue des Calfats, Lévis, Québec, Canada, G6Y 9E7
Téléphone: (418)833-7997 / Courriel: almaho@almaho.com / Internet: www.almaho.com 10



Service
Scellage

« Le scellage standard est une étape qui fait parti intégrante de la
procédure d’anodisation. »

Scellage standard Qu’est-ce que le scellage d'une piéce?
II'est utilisé pour fixer le traitement d'anodisation. Il assure la qualite Si nous comparons I'aluminium a une éponge
esthétique de la piece. Ce type de scellage est utilise a la fin de chaque celle-ci est composee de petits trous que 'on
traitement d’anodisations. appel pores. Lors du traitement d’'anodisation, ces

pores (petits trous) gonflent créant ainsi la
couche doxyde. Lorsque lanodisation est
Il est utilisé pour fixer le traitement d‘anodisation. Il assure la qualité complétee, il faut refermer les pores pour fixer le
esthétique de la piece. Ce type de scellage est utilis¢ lorsque les traitement sur la piece. C'est I'etape du scellage.
demandes du client exigent un scellage sans produit chimigue.

Scellage eau chaude

Scellage téflon Le scellage de vos piéces

Pores de I'aluminium a I’état brut

II'est utilise pour fixer le traitement d'anodisation. Il assure la gualite
esthétique de la piece. Ce type de scellage est utilisé lorsgue les
demandes du client exigent un scellage gui donne une surface lisse et
glissante.

Scellage chromique

Elle est utilisée pour fixer le traitement d'anodisation. Il assure la gualite
esthétique de la piece. Ce type de scellage est utilisé lorsque les
demandes du client exigent un scellage avec un produit a base de
chrome.

Pores de I'aluminium lors de I'anodisation

Sans scellage

Il est utilise lorsqu'il ne faut pas fixer le traitement d'anodisation. I
n‘assure pas la qualite esthetique de la piece. Ce type de scellage est
utilise lorsque le client doit poursuivre les etapes de traitements, apres
I'anodisation, selon les specifications demandes.

Pores de I'aluminium scellés

Il y a plusieurs types de scellage.

Le choix de celui-ci est directement lie a
['utilisation de la piece.

575 rue des Calfats, Lévis, Québec, Canada, G6Y 9E7

Traitement de surface des métaux légers 1z .
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Service

Seri hi
« La sérigraphie de l'aluminium apporte une touche de design et de
modernisme a l'aspect visuel de vos piéces. »

Sérigraphie

Ce proceéde consiste a appliguer par impression un eléement visuel sur
vos pieces. Cette approche, non conventionnelle, donne de la
prestance et du design a celles-Ci.

Sérigraphie 3 dimensions

Ce procéde consiste a creer un élément visuel en 3 dimensions sur
VoS pieces. Cette application artistigue donne une forme de margina-
lite a celles-ci.

Infographie

Avant de pourvoir faire la serigraphie il faut monter le document
informatique illustrant I'elément visuel a imprimer. Celui-Ci sera néces-
saire a la creation des films utilises pour le brilement de la soie.

Film et soie

A partir du document informatique nous fabriquons un film (similaire
a un negatif provenant d'un appareil photo). Nous transposons
ensuite I'elément visuel du négatif sur une toile serigraphique gui sera
I'outil de travail pour I'impression.

Gabarit

Pour assurer la stabilité de la piece lors du traitement, il faut fabriquer
un support moulant la piece qui fixera celle-ci.

Setup

Pour assurer la réussite de I'impression il faut s'assurer gue la toile, le
gabarit et la piece soient fixes et manipulables. La disposition de
chacun est primordiale.

Traitement de surface des métaux légers
Recherche et développement

Qu’est -ce que la sérigraphie d’aluminium?

Reprenons la comparaison de I'aluminium a une
eponge. Celle-Ci est compose de petits trous que
I'on appel pores. Nous anodisation I'aluminium
qui fera gonfler tous les pores creant ainsi la
couche d'oxyde. Nous profitons du fait que les
pOres soient encore ouverts pour introduire par
pression I'encre dans les pores. Lorsque la sérigra-
phie est complétee, nous colorerons la piece, si
pesoin est, et la scellons. Les pores de 'aluminium
vont étre refermeés lors du traitement de scellage
emprisonnant l'encre dans l'aluminium ce qgui
protegera le visuel imprime sur la piece.

Piéce sérigraphiée et anodisée

L'impression de la serigraphie 3 dimensions est
faite selon les méme eétapes que la serigraphie
standard mais nous ne la scellons pas. Nous
laissons sécher I'encre pour tremper la piece en
bassin d'acide selon un temps predetermine. C'est
ce qui créera le 3 dimensions.

575 rue des Calfats, Lévis, Québec, Canada, G6Y 9E7
Téléphone: (418)833-7997 / Courriel: almaho@almaho.com / Internet: www.almaho.com



Service
Chromique

« La conversion chromique trivalente est le traitement accepté en
Europe. Il est ROHS et respecte les normes environnementales. »

Conversion chromique trivalent sur aluminium

Ce traitement est utilise pour des besoins de conductibilité électrique,
de preparation a la peinture et de protection contre la corrosion. |l
n'est en aucune facon esthétique. Il est de couleur transparente
uniquement et il laissera des effets arc-en-ciel sur la piece.

Conversion chromique hexavalent sur aluminium

Ce traitement est utilise pour des besoins de conductibilité électrique,
de preparation a la peinture et de protection contre la corrosion. |l
n'est en aucune facon esthétique. Il est de couleur transparente qui
laissera des effets arc-en-ciel sur la piece ou jaune Non uniforme avec
des effets de taches.

Conversion chromique sur magnésium

Ce traitement que I'on nomme souvent DOW 20, est utilise pour des
besoins de préparation a la peinture et de protection contre la corro-
sion. Il n'est en aucune facon esthetique. Il est de couleur jaune et
laissera des effets arc-en-ciel ou de taches sur la piece.

Passivation-01sur acier inoxydable

Ce traitement gue I'on nomme souvent Blanchiment, est utilise pour
des besoins de preparation a la peinture et de protection contre 1a
corrosion. Il n‘est en aucune facon esthétique. Il est de couleur jaune
tres pale et laissera des effets arc-en-ciel.

Passivation-02 sur acier inoxydable

Ce traitement que I'on nomme souvent Blanchiment, est utilisé pour
des besoins de preparation a la peinture, de protection contre 1a
corrosion et d'esthéetisme. Il retire les traces de soudures. Il est de
couleur transparente et peut laisser des effets arc-en-ciel.

Traitement de surface des métaux légers
Recherche et développement

Qu’est-ce que la conversion chromique?

La conversion chromigue est un procede
chimique fait par trempage. C'est le depot laisse
par le liquide qui forme une couche protectrice
tres fragile sur la piece. Contrairement a
I'anodisation, il n'y a pas de gonflement chan-
geant les dimensions de la piece.

Piece avec de la conversion chromique hexavalent

Ily a 2 types de conversion chromique.

La conversion chromique hexavalent qui est
Jjaune et non accepte en Europe suite a son
grand nombre d'atome de chrome.

La conversion chromique trivalent de couleur
translucide. Elle compte trois atomes de chrome
ce qui respecte les normes Europeennes et la
classe ROHS.

575 rue des Calfats, Lévis, Québec, Canada, G6Y 9E7
Téléphone: (418)833-7997 / Courriel: almaho@almaho.com / Internet: www.almaho.com



Service

Nickel

« La métallisation du polymére est une alternative intéressante. Vous
avez la flexibilité de fabrication de la piece et la conductibilité. »

Métallisation et plaquage nickel sur polymére

La meétallisation et plaguage nickel sur polymeére est un procede
electrochimique utilise pour des raisons mecaniques. Il consiste a
mettre un depot de nickel sur le polymére. Il rend possible la conduc-
tibilité electrigue d’'une piece en plastique. Ce traitement n'est en rien
esthetique.

Placage nickel sur acier standard

Le plaguage nickel sur acier standard est un procedé électrochimique
utilise pour des raisons anticorrosives. Il consiste a mettre un depot de
nickel sur la surface de la piece. L'utilisation de ce procede est engen-
drée par des demandes specifiqgues qui sont souvent sous formes de
normes militaires. Ce traitement peut étre esthetigue.

Electroless nickel sur acier standard

L'électroless nickel sur acier inoxydable est un procede chimique
utiliseé pour des raisons anticorrosives. Il consiste a mettre un depot de
nickel sur la piéce. L'utilisation de ce procéde est engendrée par des
demandes spécifiques qui sont souvent sous formes de normes
militaires. Ce traitement peut étre esthetigue.

Traitement de surface des métaux légers
Recherche et développement

Qu’est-ce que le dépot de nickel?

Dans l'utilisation que nous faisons, car il y a
plusieurs facons d'en faire ['utilisation, le nickel est
visuellement represente par une texture metal-
lique, argentee qui ressemble a la feuille d'argent.
Il peut avoir differentes epaisseurs de depots de
nickel selon les besoins du client. Pour ce qui est
de saresistance elle est similaire a la peinture. S'il y
a un choc ou une égratignure le depot decollera.

Piece avec de la métallisation nickel

Iy a 2 modes d'applications du nickel.

Par electrochimie ce qui consiste a fusionner le
produit chimique au courant.

Par procede chimique uniquement. L'utilisation
de plusieurs produits est donc nécessaire.

575 rue des Calfats, Lévis, Québec, Canada, G6Y 9E7
Téléphone: (418)833-7997 / Courriel: almaho@almaho.com / Internet: www.almaho.com 14



~ Service
Preparation

« A la demande de traitement il est primordial de bien identifier vos
besoins pour que la préparation de vos piéces soit faite correctement. »

Masquage

Le masquage est un procedé qui permet de cibler des endroits, a la
surface de la piece, qui doivent garder les caractéristiques de la
matiere brute.

Nettoyage

Le nettoyage de vos pieces, avant de proceder aux traitements, est
capital pour la reussite complete de ceux-ci. Méme sil vy a un
nettoyage de base fait dans la ligne de production, il faut sassurer
qu'il N’y ait pas de contaminants sur la matiére. Il faut donc passer en
mode manuel et nettoyer une par une les pieces.

Décapage standard

Ce procede est fait chimiquement. Il consiste a faire un trempage de
la piece dans un acide qui attaquera la couche d'oxyde d'aluminium
ainsi qu'une mince couche de I'aluminium brut sous le traitement.
Selon I'epaisseur a retirer, le temps de trempage sera long ou court.

Décapage de précision

Ce procede est fait chimiquement. Il consiste a faire un trempage de
la piece dans un acide qui attaguera uniguement la couche d'oxyde
daluminium et non l'aluminium brut sous le traitement. Selon
I'epaisseur a retirer, le temps de trempage sera long ou court.

Décapage électrochimique

Ce procede est fait electrochimiquement. Il est utilisé uniguement
dans des cas trés specifiques demandes directement par le client.

Traltement de surface des métaux légers

Qu’elles sont les types de masquage?

Le type de masquage est definit selon la forme de
la zone a masqguer, son emplacement sur la piece,
la quantité de zones a masquer, la precision de
cette zone.

Nous utilisons le plan de nos clients pour bien
identifier les zones a masquer. C'est grace a un
plan bien détaillé et clair que la procedure de
masquage sera faite avec succes.

Piece masquée préte pour le traitement d’anodisation.

Il'y a plusieurs types de masquage.

* Produit liquide fait pour les acides

* Applications autoadheésives pour les acides
* Bouchons / vis

e Encre pour les acides

5
A ..xq . .Lflm 575 rue des Calfats, Lévis, Québec, Canada, G6Y 9E7

Recherche et développement Téléphone: (418)833-7997 / Courriel: almaho@almaho.com / Internet: www.almaho.com 15



Almaho inc

I.l e




Fini
Surface

« Le fini de surface de votre piéce a un impacte directe sur le résultat
visuel de 'anodisation. »

Fini de surface profond

Il'y aura un ombrage dans les cavites qui creera un effet de noirceur
sur la couleur. Ceci aura pour reésultat une apparence de couleur
foncee.

Fini de surface léger

Le visuel sera plus naturel mais avec moins de luminosité. Dong, la
couleur sera sensiblement similaire aux références couleurs.

Fini de surface lisse

La luminosité sera a son maximum donc la couleur sera, pour 'oell,
plus pale.

L’'épaisseur de couche d'oxyde

Plus la couche doxyde sera épaisse plus la couleur naturelle de
Faluminium sera grise foncee. Sil y a coloration, la couleur aura
lapparence d'étre impropre. Comme une couleur laissee dans le
sable et la poussiere. Il y aura moins de luminosité sur la piece
donnant un effet de satinage prolonge.

Faites une vérification du résultat de votre choix de colora-
tion avec votre fini de surface car la réussite de I'un peut étre
la déception de I'autre.

Traltement de surface des métaux légers
Recherche et développement

Finis

Qu’est-ce qu'il faut vérifier lors du fini?

II'est important que dans votre procedure de fini
de surface il y ait similitude a chague étape entre
les pieces et sur la piece.

e La grosseur du gain, de la pierre, du sable
e Le dessin de la ligne du brosseé

* La vitesse d'exécution

* Le mouvement

* [ a pression

e L 'usure du matériel

Méme colorant, couleurs différentes.

~ Couleur Naturelle4 —— Couleur ALM-A-RO-12 (rouge) ——

Sans fini
Dure 50 microns
ALM-A-RO-12

Sans fini Fini Star
Dure 50 microns Standard 15 microns
ALM-A-NA-01 ALM-A-RO-12

Sans fini :
Dure 25 microns |
ALM-A-NA-01

Fini Star-Velouté Sans fini
Standard 15 microns | Standard 15 microns
ALM-A-RO-12 ALM-A-RO-12

Sans fini Fini Velouté
Standard 6 microns ESICULEREININIH
ALM-A-NA-01

ALM-A-RO-12

575 rue des Calfats, Lévis, Québec, Canada, G6Y 9E7
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Fini
Classique

« La qualité de votre fini de surface, peut importe le choix du fini, est la
clé de la réussite pour un résultat d'anodisation parfait. »

Polissage chimique

C'est un proceéde qui est fait par trempage dans i
un produit chimigue. Le résultat de ce fini sera

une surface lisse, lustree, avec une belle lumino- *
site.

. | SRS |
Satinage
C'est un proceéde qui est fait par trempage dans
un produit chimigue. Selon sa dure, le fini sera
plus prononce. Il uniformisera la surface, retirera A
la brillance et la luminosité. Il peut donner un fini
architectural.

Polissage mécanique*

Le polissage mecanique est un procede qui,
comme son nom lindique, est fait mecanique-
ment. Le résultat de ce procede sera une surface
lisse, trés brillante a I'aspect chrome.

Brossé linéaire*

Le brossé lineaire est un procedeé fait mecanique- [
ment. Le résultat, selon le choix du grain du §
papier, sera une surface uniforme avec de belles
lignes rectilignes. La profondeur est dependante
du choix du papier.

Brossé orbital*

Le brosse orbital est un procede fait mecanigue-
ment. Selon le choix du grain du papier, la surface
sera uniforme avec des lignes circulaires qui se
croisent. La profondeur est dependante du choix
du papier.

Traitement de surface des métaux légers L. .
Recherche ef développement o Téléphone: (418)833-7997 / Courriel: almaho@almaho.com / Internet: www.almaho.com

Qu’est-ce qu’un fini de surface?

Physiqguement nous sommes tous capable de
décrire visuellement un fini de surface peut
importe le choix du fini. Cependant, comprenez
vous la mecanique du procede. Seriez-vous
capable de cibler le facteur qui empéche la
reussite du procede pour le corriger?

Il'y 2 deux approches trés distinctives pour
réaliser un fini de surface.

La premiere est lorsque nous faisons un fini de
surface par procéde mecanique. Lorsque le
papier a sabler, le grain de sable ou la meule
entre en contacte avec l'aluminium il fait un
ecrouissage (un ecrasement de I'aluminium). I
faut que le mouvement soit fait avec une méme
pression, un méme mouvement, dans le méme
sens tout en s‘assurant d'utiliser la méme durée
de temps et la méme grosseur de grain. Si I'un
des ces parametres change, il en résultera des
taches qui apparaitront sur la piece pendant
I'anodisation. Changer souvent I'outil de sablage
car s'il est trop use, il creera des dechirements ou
des cavites minuscules dans la matiere qui feront
surface a I'anodisation.

La deuxiéme est lorsque nous faisons un fini de
surface par procede chimique. Lorsque le produit
entre en contacte avec l'aluminium il fait une
attague qui gruge l'aluminium. Il faut que les
parametres du produits soient similaires et gue le
temps de trempage soit exacte. Si I'un des ces
parameétres change il en résultera 'apparaitront
d'un fini de surface totalement différent sur la
piece pendant l'anodisation. Rigueur et cons-
tance sont la clé pour un fini de surface reproduc-
ctible et similaire entre les pieces et entre les lots

* Finis de surfaces applicables pour des demandes a petits
volumes ou des corrections ponctuels.

575 rue des Calfats, Lévis, Québec, Canada, G6Y 9E7
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« Nous avons élaboré des finis de surfaces qui en plus d’étre esthétiques
sont correcteurs des défauts présents dans I'aluminium. »

Fini Star

Le fini ALM-A-STAR est utilise uniquement pour
des raisons esthétigues. Suite a ce fini, vos pieces
auront l'apparence d'un mirair, lisse et lustre. Ce
traitement rendra uniforme chaque parois de la
piece mais ne corrigera pas les imperfections de
la matiére. Les mesures de vos pieces seront
legerement modifiees lors de I'application de ce
fini de surface.

Fini Star-Velouté

Le fini ALM-A-STAR-VELOUTE est utilisé pour des
raisons esthetiques et correctives. Avec ce fini,
VOS pieces auront I'apparence d'un objet fait de
paillettes lumineuses. L'effet «glamour» du fini est
une plus value unique pour votre piece. Ce
traitement rendra uniforme chaque parois de la
piece et camouflera les imperfections de surface,
la microstructure et la porosité dans la matiére.
Les mesures de vos pieces seront modifiées lors
de I'application de ce fini de surface.

Fini Velouté

Le fini ALM-A-VELOUTE est utilis¢ pour des
raisons esthetigues et correctives. Avec ce fini,
VOS pieces auront I'apparence d'un objet sobre
et chic. L'effet «velouté» du fini est unigue. Ce
traitement rendra uniforme chaqgue parois de la
piece et camouflera certaines imperfections de
surface, la microstructure et la porosite dans la
matiere. Les mesures de vos pieces seront modi-
fiees lors de I'application de ce fini de surface.

Traitement de surface des métaux Iégers L.
Recherche et développement Téléphone: (418)833-7997

Qu’est-ce qu’un fini de surface?

Almaho a constate avec les annees gue les
deéfauts dans la matiere sont de plus en plus
présents puisque le marcher oblige les fabri-
quants a reduire la pureté de leur aluminium
pour rester actif et rentable. Malheureusement,
leurs clients souhaitent avoir le méme niveau de
qualite de produit gu'ils ont toujours recu, ce qui
est normal mais plus difficile a livrer

Nous avons donc elabore des finis de surfaces qui
aideront nos clients a satisfaire majoritairernent les
exigences de leurs clients.

* Donne une présentation unigue a la piece

* Donne une valeur ajoutee a la piece

* Camoufle et corrige les imperfections de surface
* Camoufle la porosite

* Camoufle la microstructure

La microstructure

Image de piéce avec microstructure

Piece anodisée Piece anodisée
avec le fini Almaho sans le fini Almaho

575 rue des Calfats, Lévis, Québec, Canada, G6Y 9E7
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Soumission et
Commande

« Pour avoir une soumission précise il faut que les informations qui nous
sont transmises soient tout aussi exactes. »

La communication ca s’'apprend

La communication est la base de la réussite de votre demande de
traitements. C'est ce qui permet de diminuer la non qualité, les
non-conformites, les problemes relies a I'anodisation et autres
services. Ce document vous aidera a vous faire comprendre. |l
facilitera vos communications qui s'assurera que nous allons tous
parler le méme langage. Ainsi, vous pourrez poser les bonnes
qguestions a vos clients et méme anticiper certains problemes qui
pourraient survenir.

Demande de soumission

Nous avons constaté gue dans certaines des non-conformités la
source est souvent une incomprehension de la demande de soumis-
sion. Il est essentiel gue nous ayons toute l'information liée a la piéce
pour bien vous conseiller et vous répondre. Nous vous présentons la
liste des informations a nous fournir.

Bon de commande

Pour avoir le bon traitement sur la bonne piece, la demande doit étre
tres precise. Malheureusement, certains bons de commandes sont
vagues ou incomplets ce qui demande temps et corrections. Nous
vous présentons les informations a fournir sur votre bon de
commande.

Traitement de surface des métaux légers
Recherche et développement

Contacts

Votre identification d’entreprise

* Nom de l'entreprise

* Numeéro de téléphone et courriel

* Adresse postale

e La personne reference de la demande
* Son poste dans I'entreprise

* Son numero de télephone

* Son courriel

Une demande de soumission

e \/otre plan ou dessin de la piéce

* Numero et description de la piece

* Dimensions de la piece

¢ Alliage de I'aluminium de la piece

e L a tolerance de votre piece

* L.a norme militaire applicable (nous la fournir)
e L e traitement demande et son épaisseur

e La couleur demandee

* Simasquage, le plan des zones masguees

| a quantite de pieces

Votre bon de commande

* Les modeles de pieces

| a quantite de piece par modele

e Les traitements par modele

e Date de livraison et adresse de livraison
¢ | e numeéro de la soumission reférence

575 rue des Calfats, Lévis, Québec, Canada, G6Y 9E7
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Toutes nos
Coordonnées

« Si vous avez des questions sur des services, qu'ils soient d’Almaho ou
provenant de vos clients, il nous fera plaisir d’y répondre. »

Départements Almaho

Ventes
Directrice des ventes

418-833-7997 poste 101
ventes@almaho.com

Représentation
Représentant

418-833-7997 poste 101
ventes@almaho.com

R&D

Directeur R&D
418-833-7997 poste 200
almaho@almaho.com

Comptabilité
Directeur comptabilité

418-833-7997 poste 100
comptes@almaho.com

Systéme qualité
Responsable systéme qualité

418-833-7997 poste 200
almaho@almaho.com

R

j—

Traitement de surface des métaux légers
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Production
Directeur production

418-833-7997 poste 203
production@almaho.com

Production usine
Responsable production

418-833-7997 poste 205
production@almaho.com

Contréle qualité
Responsable qualité
418-833-7997 poste 400
reception@almaho.com

Maintenance
Responsable maintenance

418-833-7997 poste 207
labo@almaho.com

Réception
Responsable expédition

418-833-7997 poste 400
reception@almaho.com

575 rue des Calfats, Lévis, Québec, Canada, G6Y 9E7
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Contacts

Siege social
& livraison
Almaho inc.
575, rue des Calfats

Lévis, Quebec, Canada
G6Y 9E7

Adresse postale

CP 25515 Les Galeries du Vieux-Fort
7777, boulevard Guillaume-Couture
Levis, Quebec, Canada
G6V 954
Site web

www.almaho.com

Courriel

almaho@almaho.com

Teléephone
418-833-7997
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Vos notes
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